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Nama perusahaan

Status Perusahaan

Bidang Usaha

Didirikan Tahun

Pimpinan

Alamat Kantor

Email

Sertifikat lso

Luas Tanah

Luas Bangunan

Jumlah Karyawan

Jam Kerja

Kapasitas Produksi

Daftar mesin
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DATA PERUSAHAAN

NAGA SAKTI

INDUSTRIES OTOMOTIF

RUBBER AND COMPONENT PARTS

12 NOVEMBER 1980

MONSANTOSO WIJAYA tIE

lL. Bintang Mas No.12 Km.47,5

Nanggewer Mekar - Cibinong Bogor 16912

Telp : (52-21) 3801790 , 8753729
Fax : 162-2tl 381,7347

nagasakti24@yahoo.com
nagasaktil2@yahoo.com

ISO 9001:2008 & ISO TS 16949 :2009

s.500 M2

3.890 M2

68 Orang

3 (Tiea) Shift

2.880.000 Pcs per Hari

- 3 Unit Mesin lnjection Molding Machine JING DAY

Type : JD-RH200T

- 1 Unit Mesin lnjection Moulding Machine JING DAY

Type : JD-HV260T

- 4 Unit Mesin Vacuum Type Oil Hydraulic JING DAY

Type : JD-HV200T

- 1 Unit Computer-Servo Control Material Testing

Machine HUNG-TA

Type : HT-2402 Capacity 2 Ton

- 14 Unit MACHINE HYDROLIQ PRESS

- 6 UNIT MACHINE JING DAY HV-80 TON

- 2 UNIT MESIN BUBUT

. 2 UNIT OPEN MILL



NAGA SAKTIA
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1. PT. ASIM HONDA MOTOR, Jakarta

2. PT. HI-LEX INDONESIA

3. PT. ASIRA OTOPART Tbk, Bogor

4. PT. S}IARP YASONTA INDONESIA, Jakarta

5. PT. BANSHU EIECIRC INDONESIA, Cikarang

6. PT. SHINDENGEN INDONESIA, Cikarang Barat MM2100

7 PT. FA.iAR CAHAYA CEMERLANG

8. PT. CIPTA MANDIRI WRASAKTI

9. PI. DHARMA POLIMEIAL, Tangerang

10 PT. DHARMA ELECTRINDO MANIJFACT, Cikaranq

11. PT. ASTM KOMPONEN INDONESIA (PT.ASKD

12. CV. BI-i,AKTI I(ARYA PARTAMA

13. CV. MEIAL PFFSSANUGRAH JAVA

'I4. PT.ASKARAINTERNAL

15. PT. INDOKARLO PERI(ASA" Bogor

16. Fr. ANEKA KOI\4KAR INDONESIA, Tangerang

17. PT.KMAC I(YOSE NANDYA INDONESIA

18. PT. YI,JASA BATIERY INDONESIA

19, PT, PAMINDOTIGAT

20. PT. HONDA POWER PRODIJCTS PRODUCI'ION

2'1. PI. EWINDO

22. PT. INDOPTAT PERJ(ASq PURNAMA

23. PT. ADHI WJAYACIIRA

24. PT. CHANDRA NUGEMH CIPTA

25. PT. PARAMA RAYA

26. PT. ICHIKOH INDUSIRIES,LTD

27, PT. ASIRA JUOKO INDONESIA

28. PT, STANLEY ISE

29. PT. ONAMBA INDONESIq

30. PT. SAGATEKNINDO SEIAII



Certificat€ OMS-IND/ r0497
Th€ managam€nt system of

PT, NAGA SAKTI
Jl. Bintang TeB No.iz KH.4Z,5 RT.01 RW.oS

Kolurahan Nanggswer Mokar, Kecamatan Cibinong
Bogor, Jawa Brat, 16912 - lndonesia

has been assessed and certifred as meeting the requirements of

ISO 90fi : 2008
gffi 

?cc:1?TNACE:20.17
I srb$ Sdtnre, slsb.r Mlrr

I S-S{! . 038 - roN
For the following activities
ma ulacture ot Synthe{c Rubb€r, Siltccne and plastica in primary Fom

Furthor ciarifications regardjng the scopo of this cortific€te and th€ appticabitity of
ISO 9001 : 2008 requircments may be obtainsd by consultjng the organizalion
This cerlificate is granting from 2g January 2016 unti{ 2g Januarv 2019
lssue 01.

Auttnrized by

( llil$'(\J'r
I

SrgneO of Lirati ot tCSM lndonesia
Main Assessment by ICSM tndonesia
Planning to b€ lstsurvaillance Audit
Planning to b€ 2d SuNoillance Audit
Planning to be 3ft Survsillance Audit
Planning to b€ l"tRenewal Audit

ICSM l.ddl€ais , CrdrT6a{o.l SFvic6
Cr.he TGI

Jl. R6y6 Lsrt€ll! Alulg tio t 1

JdSal(als€ ' Jaka.t-a Sdrtafr-l2610
Phooe : (m1) 780 1276

Fa, {011} 7801J95



Certificate TS.QMS-|ND/I 0498
The manag€ment syslsm of

Autnrized by

Signad ofbehalf of ICSM lndonesia
Main Assessment by ICSM indonesia
Planning to be lsrsurveillance Audit
Planning to be 2d Survaillance Audit
Planning to be 3d Surveillance Audit
Phnning to be l"tRenewal Audit

ICSM Irdooeiia " Cc{tifEaton Sarvcss
&€lt6 TGI

JI. Reys L4bi0 Aglrne N,o 1 j
Ja9eta65 " Jaharb S€hlan-12610
PhorG {(n1}7E01276
Far (ml) 7e0 1S

PT, NAGA SAKTI

Jl. Binhng Mas No.i2 Kt{.47,5 RT.01 RW.os
Kelur.han l{alrgg6w6r Inekar, Kecamden Cibinong

Bogor, Jawa Barst 16912 . ldonesia

has been assessed and c€rtifi€d as meeting the requirernents of

ISO TS 16949 : 2009
For the following activities
tlanufacture of Syntheth Rubb€r, Silicone and plasticc in prim.ry
Form

Fudher ciarifications regarding the smpe of this certifnate and the
applical{|fu of ISO TS 16949:?$9 requiremeats may be obt ined by
consulting th€ organization

This certifcate is granling from 15 February 2016 unfit 15 February 2019.
lssue 01.



DAFTAR IST
. VISI MISI NAGA SAKTI CIBINONG (SPECIAL RUBBER AND DIES). BISNIS PLAN
. FACTORYPLAN
. PROFIL NAGA SAKTI
r KEBIJAKANKUALITASPRODUK
. KOMITMEN KUALITAS PRODUK DAN BAHAN BAKUr PENANGANAN PERMINTAAN DAN PESANAN
r INSPEKSIDAN TES

r AI.IDIT INTERNAL DAN EKSTERNAL (SUPPLIER)
. PELATIHAN KARYAWAN

' STRIIKTUR ORGANISASI
I LAYOUTBANGTINANPLANTl
I FLOWCHARTPRODUKSI
I PROSEDURINSPEKSIDANTES

. PROSEDURPENANGANANPRODUKBARU

. PROSEDURPENGENDALIANCATATANMUTU
I PROSEDTIR PENGIRIMAN BARANG INTERNAL

' PROSEDUR PENERIMAAN DAN PENYIMPANAN BARANG
EKSTERNAL

r PROSEDURPERAWATANMESIN

I PROSEDURPELATIHANKARYAWAN
r LAMPIRAN _ LAMPIRAN :

* CONTOH PRODTIIV SPESIFIKASI GAMBA& UKURAN
MOLDING DAN QC MODEL

* DAFTARMESIN

€. PERFORMANCE RECORD NAGA SAKTI DI HI-LEX IND.&
ASTRA HONDA MOTOR

* PHOTOPARTS RUBBERNAGA SAKTI



vrsr DAII Mrsr
NAGA SAI(TT CTBINONG
Special rubber and dies

VISI

o Menjadi competitor untuk pembuatan suku cadang

berbasis material karet kompon

o Menjadi mitra bagi perusahaan Nasional maupun

Regional terutama yang memerlukan suku cadang karet

o Menjadi salah satu perusahaan yang menciptakan

efesiensi bagi rekanan

MISI

o Dapat dipercaya sebagai penyedia keperluan peralatan

suku cadang berbasis material karet bagi patner usaha

o Sebagai harapan bagi tumpuankarya dan kehidupan bagi

karyawan.



BISNTS PLAN

o Meningkatkan akses di bidang retail khususnya
untuk suku cadangotomotif

o Diversifikasi produk khususnya untuk suku
c adang p er alatan perminyakan

o Mengembangkan system manajemen produksi
kearah penerbitan ISO-9000

o Mengembangkan sistem produksi untuk pasar

global



FACTORY PLAN

o Menambah kapasitas mesin vulkanisasi,

dan reinforcement

o Meningkatkan sistem kemasan produk jadi

o Menambah peralatan laboratorium

o Memperbaiki kinerja R & D

4



PROFTL
NAGA SAI(TT CIBTNONG

o Sistem pabrikasi yang terintegrasi dari moulding
sampai produkjadi

o Jaminan kualitas sesuai standard laboratorium dan
spesifikasi pelanggan

o Peralatan dengan sistem mesin vulkanisasi

o Berpen galaman lebih dan 20 tahun dalam industri
rubber parts

o Mitra dair perusahaan otomotif terbesar di
Indonesia

o Motifasi dan inovasi pengemb anganproduk

oR&Dyanghandal

o Pengiriman yang tepatwaktu ( on time delivery)



KEBT.]AKAN

KUALTTAS PRODT'K

o Standard produk sesuai spesifikasi pelanggan

o Kualitas bahan baku yang terkontrol

o sistem inspeksi dan tes terhadap produk dilakukan dua
arah

o Pengembangan inovasi produk berdasarkan sfudy
lapangan dan anarisa laboratorium Internal / Ekstemal

o Memonitor terhadap setiap terjadi perubahan terhadap
kualitas atau spesifikasi produk yang diminta oleh
pelanggan

o Pengiriman yang tepat waktu

o QC dilakukan pada masing-masing departemen

o Laboratorium penguji mutu karet yang terintegrasi
o Perawatan mesin dilakukan secara berkala

o Dokumentasi terprosedur

o Pengendalian atas kebijakan mutu



KOMTTIUEN

KUALITAS DAAI PENGADAAN BAHAN BAI(U

o Adanya rekanan pemasok yangterseleksi

o Adanya spesifikasi material yang terseleksi

o Adanya verifikasi material yangterintegrasi

o Adanya evaluasi terhadap rekanan

o Adanya persyaratan tertentu bagi rekanan
perusahaan

o Adanya sistem analisa terhadap pemasok terutama

dalam hal CED ( cost, efisiensi, delivery )



PENAI{GAIVAIV

PERMTNTAAIV DAI{ PESAIVAI{

o Adanya system pelayanan terhadap pelanggan

o Metode order pertama yang kami dahulukan

o Tindak lanjut dari permintaan dan pesanan

customer adalah hal penting bagi perusahaan

o Adanya tim studi kelayakan dan verifikasi order



AUDTT

TNTERNAL dan EKSTERNAL

o Untuk menjaga kualitas dan kontinuitas produk
perusahaan melakukan tindakan audit

. Audit Intemal secara berkala dilakukan
di lingkungan perusahaan

' Audit Eksternal secara berkala dilalcukan oleh
pelanggan kami

o Hasil audit merupakan faktor umpan balik/feed back bagi
pelanggan

10



PEI.ATIHAN I(ARYAWAIV

o Pelatihan bagi karyawan untuk menunjang
proses produksi

o Pelatihan karyawan dilakukan dengan

beberap a cara

l1
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:NAGA SAKTI
SPECIAL trUBBEtr AND []IES

PBOSE,DUR INSPEKSI ,& TEST sEI.*"M.*.

PROSES PRODUKSI

NA&A SAKTI

B|LA "NG' DILAKUKAN

ANALISA, TINDAKAN

DAN PENGECEKAN
PRODUK AWAL LAq

QC MELAKUKAN
PENGECEKAN

"PRODUKAWAL'
SEBE-UM MULAI

BERPRODUKSI

BILA'OK' PRODUKSI
BERJALAN TERUS

BILA'OK' DAPAT
MULAI BERPROOUKSI

B|LA HASIL CEK'NG'
DILAKUKAN ANAUSA
& IINDAKAN PRODUK
DILOKAUSIR & DICE(

ULANG tOO%

@ MELAKUKAN
CEK TERHADA,P

SAMPLE P RODUK

HASIL PRODUKSI



: NAGA SAKTI
SPECIAL trI-JBBEtr AND I]IE5

PROSEDUR PE.N.A.II6.A'N.*N PRODUI( B.A.RU

NA.€J[. SAI{TI

./ ^'+

..TIMAWP" MELAKUI{A.N

FEASTBTUTY STUDY 
..._.t

gLA SEPAKAT

LAKUI(AN APQP

FASE 1

(Mclakukan pcrcncanan)

(-:!.
9-' s

11 
-/ l\'a>' \ \{

"..oo,ro"F&LAKIJKAN APQP
FASE 2

BILA EASIBLE
LAKUKAN NEGOSIASI
DENGAN PELANGGAN

PELANGGAN
MENGAJUKAN

PEMBUATAN PRODUK
BARU

MULAI

SE.ESA

BUAT PERJANJIAN
(BII.A DlPERLUKAN}

B|LA ]TDAK FEASIBLE
INFORMASIKAN KE

PELANGGAN & PROU'K
lIDAK DIPRODUKSI

SE.ESAI

PERSETI,JUAN
PEANGGAN VALIDASI PRODUK=-\ffi_ffi

APQP : Advanced Product
Quality Planning

(dar.in pengamb.nqan



SPECIA.L trUBBEtr AND I]IES

P RO SADUR P gN€E ND*.LL*.N

E.ET]*.T.&N MUTU

NiI-GA sA-KTI

a

1,,

BILA ADA

KETIDAKSESUAIAN

KONFIRMASI

KE PIMPIAN

{g
I
n

CEK KELENGKAPAN
DATA PADA

CATATAN M UTU
\b

M ULAI
PIC DI SETIAP BAGIAN

MENERIMA CATATAN

M UTU UNTUK DISIMPAN

CATATAN MUru :

BILA TELAH SESUAI

slMPAl.l SESUAI

TEM PAT PENYIM PANAN

BILA AKAN DIPINJAM

PEMINJAM HARUS

M ENGISI FORM

PEMINJAMAN

DOKUMEN/CATATAN YANG

DIHASILKAN DARI SUATU

PRO SES. CONTOH:

- cl€cK $+Er YG IE-AH UlSl
-PO
. M II,I,JTES OF M ETII'G

{--rd.-. \
,.-\ .' t "-\ I /: l,\\ < 4wt(,>'.m;urlEl'.D-

CEK CATATAN M UTU

SECARA BERKALA

M USNAHKAN CATATAN

MUTU YANG TELAH

LEWAT MASA SIM PANNYA

SELESAI



SPECIAL trlBBEtr AND I]IES

JIKA ISI DOKUMEN SESUAI

SIAPKAN BARANG YANG

DIMINTA

MULAI

WAREHOUSE MENERIMA

PERMINTAAN PENGELUARAN

BARANG

S ELE SAI

WAREHOUSE M ENGIJPDATE

STOCK CARD

DOXUMEN PERMINTAAN/

PLANNING PRODUKSI

JIKA OOKUM EN

PERMINTMN TIDAK

SESUAI, KONFRMASI

KE PEMINTA
SERAHKAN BARANG

KEPADA PIHAK

PANINTA

DISIRIBUSIXAN COPY

DOKUMEN PERMINTAAN

PROSSDUR PEN€IBIM^*N B.*.R^*"N€ INTERNAL

N*.94. SJI.KTI

CET( KESESUAIAN

DOKUIVI EN

PERMINTAAN



.NAGA SAKTI
SPECIAL trUBBER AND t]IES

PROSEDUR PENE RIMJh.*.N D.*N PE,Nt'IMPJIN.*N

B.{I'RAN€ EKSTERNAL

N^E6A SAKTI

PIC WAREHOIAiE
MELAKUKAN OUANTITY

!l r.tr\((,2
CHECK OUALITY

SECARA SAT'PLING

DILAKUKAN OLEH

STAFF OC

HASIL CHECK

YANG NG

dKEMBALIKAN

KEVENDOR

}IASIL CHECK

TIDAK BAIK
TAPI BAMNG

TERSEBUT

DIBUTUHKAN

SEGERA LAKUKAN
CEK TOTAL

I

I

I

It

'.,+9- 's
, 
-it-,'lo
r,;j''

MULAI PIC WAREHOUSE MENERIMA

BARANO DARI EKSTERNAL

:rilR
BARANG

.,9

@;.q



: NAGA SAKTI
SPECIAL trUBBER AND DIES

PROSEDUR PEI.*.TIII.*.N K*.RY.*.$T.*N

N.*.GJT SAKTI

PERSONALIA

MEMBUAT MATRIKS
PELATIHAN

PELAKSANAAN
PELATIHAN

Fl
li-./ ..-..

--(- ,- , '-J

,-)' ' A)t c)->'

PERSONALIA & FUNGSI
TERKAIT M ENGI DENTI FI KASI

KEBUTUHAN PELAIHAN

EVALUASI HASIL
PELA-I]HAN &

PENILAIAN KARYA

PERSONALIA
MEMBUAT JADWAL &
BUDGET PELATIHAN

PERSONALIA MENENTUKAN :

- ln€truktur, p€latihan i nternal
- Lembaga pelalihan, pelatihan

e ksie rna I



'',L..NAGA SAKTI
iii)[ (]tn L

BEBERAPA CONTOH

t ri ,i li li t i l\NJt ) { llc!;

ITEM PART YANG DIPRODUKSIOLEH
NAGA SAKTI

Part Narne
Mate rial
H ardness
Cav itee
Mlnute
Short / hour

2c 1o,o,43 RA

GROMMET
R4A610.K2
60
15
2.7
22



.NAGIA SA}<TI
: lr )i'(;i.,'\l ,:tl .i li IFI I n NJt ) t )lt:Sl

GROMMET NC GE2

4_aA\F,

Part NarrF
Materlal
Hardness
Cavitee
Mlnute
Short / hour

GROMMET A/C GE2
EPDM A61O
60
72
2.3
142



NAGA SAKTI ffi\w
!tf)i-(:l,/\L ltlitlt:Jiltl ANt ) tlli sa

GG IGOO3 RO

Part Name
Material
Hardness
Cavitee
Minute
Short / hour

GG 1GOO3 RO
R.EA6IO-K2
60
30
5
12



NAGA siAKTI
:;i)i r )in L 1.1 i| -l i-t t ./\Nit ) { )tti::i

AP 3{('33 RA

AP 31033 RA
R-EA6,!OK2
60
36
5
12

^4\lr Ns )\ry

A

Part Narrc
Material
Hardness
Cavitee
Minute
Short / hour

()
\,p

@l

si .l s

2

t l _ltt
-"-_-' :- -, .:---1-- -l-

.?
lri 25

( 30 )



t'
.\. i, NAGA SAKTI

3:rr=:-llA;- ;.-i3tsFFi ANll LIIES

C('VER TERMTNAL

Part Na rrF
Mate rial
Ha rdness
Cavitee
M inute
Short / hour
Short / hour

COVER TERMINA.
Bilr 520
50



SUPPLIER PERFORMANCE
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SPECIAL RUBBER-COMPONENT MANUFACTURING

Address : Jl. Bintang Mas No. l2 Km. 47,5 Nanggewer Mekar - Cibinong Bogor I 6912 - INDONESIA
Phone : +62 2l 3801790, 3,H2005, 3,f42006 Fax: +62 2l 3811347 Email : nagasakti24@yahoo.com / natasaktilz@yahoo.com

Special Rubber Component Manufacturing
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3.

Menjadi competitor untuk pembuatan suku cadang berbasis material karet kompon.

Fn & Fff + f:l +, f$ rt + tr['f+ F''J F! € +Ji i.L A NntTfl4tt *]
Become competitors for the manufacture of spare parts based compound rubber material

Meniadi mitra bagi perusahaan Nasional maupun Regional terutama yang memerlukan suku cadang karet

(F ft'i IF I-Y h W xtn W!il. 
^ 

-"t ++ E LJ nF |!g ffi Et W ft
Being a partner for national and regional companies particularly those requiring rubber parts

Meniadi salah satu perusahaan yang menciptakan efesiensi bagi rekanan

lF- h iF- # Z - A tl tr it ;1 H''t A IF W I+
Being one of the companies that create efficiency for partners

MtsstoN - ,fF'ft

t. Dapat dipercaya sebagai penyedia keperluan suku cadang berbasis material karet bagi partner usaha

E F4r4rjr,EE , 1Fh#tF#rcWffffiffiffiffi+Er'I+t W&#t+
Purposes can be trusted as a provider of spare pans rubber-based material for business partners

Sebagai harapan bagi tumpuan karya dan kehidupan bagi karyawan.

lF kfr #,Vt€ft rli##-, €l€,flixf#€& F r filA.ifr .
As the foundation of hope for the work and create jobs for the life of the employee.

BUSINESS PLAN. ffi*;JBU
l. Meningkatkan akses di bidang retail khususnya untuk suku cadang otomotif

iB lnft €€ E, ++ELl,e,q rch+*['f+
lncreases in retail access, especially for automotive parts

2. Diversifikasi produk khususnya untuk suku cadang peralatan perminyakan

? mlt frltr,F,, ++E\'YE &;q'f#Bdi+
Diversification of products especially for petroleum equipment spare parts

3. Mengembangkan sistem manajemen mutu produksi kearah pengembangan produki kebutuhan untuk pasar global



ct Rubber Catalog
I 8 0818 9666 / 08 12 9899 6662 I Whatsapp : 0822 3385 1685
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Produ
Contact Person l
lullr 8ll)EE : Mobile phone: oB
INDRA : Mobile phone : 08
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